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1. PRINCIiPIO DE FUNCIONAMENTO

O transmissor inteligente de pressdo §900 tem como base de funcionamento o principio de sensor capacitivo.
Sensores capacitivos sdo dispositivos que recebem e respondem a um estimulo fisico / quimico ou sinal. Por sua vez,
esta tecnologia é baseada no conceito do capacitor, podendo detectar a presenca de objetos sem o contato
destes. O sensor é acionado quando detecta a presenca do objeto a uma certa dist@ncia. O principio de
funcionamento baseia-se na mudanca da capacit@ncia da placa detectora localizada na regido
denominada sensivel.

Mas o que é um capacitore Um capacitor € um dispositivo simples, tratando-se de um
componente eletrdnico passivo que armazena carga e energia no campo eletrostdtico. Consiste
em dois condutores elétricos (conhecidos como placas) que armazenam cargas opostas. Essas
placas sdo separadas por um tipo especial de isolador (isto €, um ndo condutor) conhecido como
dielétrico. Por estas placas possuirem cargas opostas, o processo de armazenamento é
caracterizado pela movimentacdo e fransferéncia de elétrons de uma placa para outra. A
diferenca potencial causada por essa movimentacdo € o mesmo que a energia potencial
armazenada na placa. A capaciténcia de um capacitor é a razdo entre a diferenca de potencial
(DDP) entre as placas e a carga em cada uma das placas. Por sua vez, a capaciténcia é
inversamente proporcional a distdncia entre as placas e diretamente proporcional a drea das placas e a constante
dielétrica do material isolante. Baseando-se neste conceito sobre capacitor, os sensores capacitivos funcionam de
modo bem semelhante ao capacitor. A diferenca estd na forma em que sdo arranjadas as placas. Nos sensores as
placas sdo dispostas paralelamente uma a outra. O principio de funcionamento baseia-se na mudanca da
capaciténcia da placa detectora localizada na regido denominada sensivel, ou seja, quando o dielétrico do meio
varia.

O funcionamento deste sensor capacitivo por sua vez, baseia-se na variacdo do campo elétrico no espaco em frente
ao do elefrodo do sensor, o qual chamamos de zona ativa. O sensor serd acionado quando o objeto se aproxima a
uma certa disténcia e o mesmo é posicionado em frente a zona ativa. A dist@ncia em que o sensor é acionado é
chamada de disténcia de comutacdo, a qual pode variar muito dependendo da constante de permissividade do
didmetro do sensor, do material e da massa do corpo aproximado e também na posicdo ao qual sensor é colocado.
O sensor também é composto por um circuito de oscilador RC integrado. Com a aproximacédo de uma substéncia
metdlica ou ndo metdlica na zona ativa, o valor da capacitancia alterard. Com a variacdo da capacitancia, a
frequéncia do circuito oscilador muda. Esta mudanca de frequéncia é enviada para um outro circuito chamado de
detector, onde este ird tfransformar a variacdo da frequéncia ocasionada pela variacdo da capacitdncia em sinal
de tensdo. O circuito trigger schmitt por sua vez, tem como finalidade transformar o sinal de fensdo em uma onda
quadrada. Por fim, mas ndo menos importante, o circuito comutador. O circuito comutador é onde a onda quadrada
serd excitada e transferida para os circuitos externos.

Sensores capacitivos podem ser utilizados nos mais variados tipos processos, sendo capazes de monitorar e detectar
a presenca de pds, concentracdo de gases, objetos e produtos de natureza orgénica e mineral, metais e ndo metais,
sélidos e liquidos, mesmo quando totalmente submersos no produto.

Fios High e Low

Placas do Capacitor

Diafragma Central

Vidro

Fluido de Enchimento

Diafragma Repetidor

Selagens
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2. TIPOS DE TRANSMISSORES

O transmissor inteligente de pressdo $900 pode ter trés tipos: Diferencial, Manométrico e Absoluto. A variacdo pode
ocorrer em funcdo da necessidade da aplicacdo / processo industrial a ser controlado. Cada tipo implicard, por
consequéncia, em uma juncdo mecdnica diferente justamente devido aos principios de funcionamento.

Em um transmissor tipo Diferencial, a pressdo do processo é aplicada nos dois lados high e low do sensor capacitivo.

Em um transmissor tipo Manométrico, a pressdo do processo é aplicada no lado high do sensor, enquanto o lado low
fica aberto para a atmosfera.

Em um transmissor tipo Absoluto, a pressdo do processo € aplicada no lado high do sensor, enquanto que no lado
low encontra-se uma cadmara de vdcuo.

DIFERENCIAL MANOMETRICO ABSOLUTO

2

[ ge— —)

Pressdo do Pressdo do Pressdo do
Processo Processo Processo

<

Pressdo Pressdo do Camara de
Atmosférica Processo Vacuo

3. PRINCIPAIS APLICAGCOES

* AcUcare Alcool

=  Fertilizantes

*  Quimica

= Alimentos e Bebidas
*  Petroquimica

=  Farmacéutica

= Energia

= Pldstico

=  Enfre outras
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS

A seguir temos as principais caracteristicas técnicas do transmissor inteligente de pressdo $900.

Sinal de saida 4020 mA

Protocolo de comunicacdo

Alimentacdo 9 a 32 Vcc, sem polaridade — 12 mA

Temperatura de operacdo -20 °C a 100 °C

-20 °C a 100 °C

Temperatura de ambiante -20°C a85°C

Temperatura de estocagem

Tipos de saida Linear e raiz quadrada

Tempo de resposta 50 ms

Rangeabilidade 80:1

Estabilidade térmica +0,15% URL, 5 anos

Peso aproximado com suporte 3.5 kg para versdo diferencial e manométrica
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5. DIMENSIONAL

6. SUPORTE DE FIXACAO

O transmissor inteligente de pressdo $900, na sua versdo diferencial, manométrica e absoluta, acompanha suporte
de fixacdo, adequado para a montagem em tubos de 2" de di@metro. Pode ser fornecido em duas versdes: ago
carbono e aco inox ( opcdes estas a serem definidas e escolhidas no cddigo de venda ).

Obs: para os modelos S200-L, S?00-S, SP00-SR ndo j& necessidade do suporte.
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7. $900-D TRANSMISSOR INTELIGENTE DE PRESSAO DIFERENCIAL

O transmissor inteligente de pressdo diferencial $900-D é aquele ideal para aplicacdes onde haverd pressdo do
processo nos dois lados do sensor capacitivo, tanto no lado high quanto no lado low. v
Obrigatoriamente sai de fabrica com dois adaptadores ou castanhas, bem como com
duas sangrias.

A seguir temos o cdédigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo
e operacdo, mais especificamente na secdo de sobressalentes, os cddigos de venda
para aquisicdo de spare parts.

P Y
PRODUTO
S900-D : Transmissor Inteligente De Presséo Diferencial

PROTOCOLO DE COMUNICACAO
H :4a20mAHart
RANGE

0 :-100a 100 mmH20

1 :-500a500 mmH20
2 :-5000 a 5000 mmH20
3 :-25000 a 25000 mmH20
4
5
6

:-25a 25 Kgf/cm?
:-68 a 68 Kgf/cm 2
:-160 a 160 Kgf/cm 2

1 :Ago Inox- Oleo Silicone
‘ MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

| : Aco Inox

MATERIAL DA CARCACA

A :Aluminio
CONEXAO ELETRICA

1 :1/2NPT
CONEXAO AO PROCESSO

1 :1/4-18 NPT (Com Adaptador/Castanha)

R :Selo Remoto Acoplado

SUPORTE DE AXACAO
0 :Sem Suporte

1 :Com Suporte Tipo U - Ago Carbono
2 :Com Suporte Tipo U - Aco Inox
PINTURA
0 :Padrdo

Z :Especial (Ver Notas )

S900-D H 3 1 A 1 1 1 0
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8. $§900-M TRANSMISSOR INTELIGENTE DE PRESSAO MANOMETRICA

O transmissor inteligente de pressdo manométrica $§900-M é aquele ideal para aplicacdes onde haverd pressdo do
processo no lado high do sensor capacitivo, enquanto que o lado low fica aberto para a =

atmosfera. Obrigatoriamente sai de fabrica com um adaptador ou castanha, bem como
com uma sangria.

A seguir temos o cddigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo e
operacdo, mais especificamente na secdo de sobressalentes, os cddigos de venda para
aquisicdo de spare parts.

PRODUTO

S900-M : Transmissor Inteligente De Pressdo Manométrica
H :4a20 mAHart
RANGE
:0a100 mmH20
:0a500 mmH20
:0a5000 mmH20
:0a 25000 mmH20
:0a25Kgf/cm?
:0a68Kgf/cm?
:0a160 Kgf/cm?
1  :Ago Inox- Oleo Silicone
‘ MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

o 0~ W N P O

| : Ago Inox
MATERIAL DA CARCACA

A :Aluminio
CONEXAO ELETRICA
1 :12NPT
CONEXAO AO PROCESSO
1 :1/4-18 NPT (Com Adaptador/Castanha)
R :Selo Remoto Acoplado
SUPORTE DE AIXACAO
0 :Sem Suporte

1 :Com Suporte Tipo U - Aco Carbono
2 :Com Suporte Tipo U - Aco Inox
PINTURA
0 :Padrao

Z :Especial (Ver Notas )

S900-M H 3 1 A 1 1 1 0
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9. $900-A TRANSMISSOR INTELIGENTE DE PRESSAO ABSOLUTA

O transmissor inteligente de pressdo absoluta §900-A é aquele ideal para aplicacdes onde haverd pressdo do
processo no lado high do sensor capacitivo, enquanto que o lado low hd uma cdmara
com vdcuo. Obrigatoriamente sai de fdbrica com um adaptador ou castanha, bem como
com uma sangria.

A seguir temos o cédigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo
e operacdo, mais especificamente na secdo de sobressalentes, os cddigos de venda para
aquisicdo de spare parts.

PRODUTO

S900-A : Transmissor Inteligente De Pressao Absoluta

PROTOCOLO DE COMUNICACAO

H :4a20mAHart
RANGE

1 :0a500 mmH20
2 :0a5000 mmH20
3 :0a25000 mmH20
4 :0a25Kgf/cm?
5 :0a68Kgf/cm?2
6 :0a160Kgf/cm?2
1 :Ago Inox- Oleo Silicone
VATERALDOCORPODOSENSOR
| - Aco Inox
A :Aluminio
1 :1/2NPT
1 :1/4-18 NPT (Com Adaptador/Castanha)
R :Selo Remoto Acoplado

0 :Sem Suporte

1 :Com Suporte Tipo U - Ago Carbono

2 :Com Suporte Tipo U - A¢o Inox

oo
0 :Padrao
Z :Especial (Ver Notas )
S900-A H 3 1 A 1 1 1 0
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10. $900-L TRANSMISSOR INTELIGENTE DE PRESSAO E NiVEL FLANGEADO

O fransmissor inteligente de pressdo e nivel flangeado $900-L pode ser confeccionado com diferentes tipos de
tomada de nivel. Uma ampla variagdo de tamanhos de flange, classe de . .

pressdo, material de ldminas para o diafragma e fluido de enchimento (

permitem a especificacdo precisa que melhor atenderd o processo a ser
controlado.

Tamanho do flange 1",2", 3", 4", Especial

Classe de pressdo 150#, 300#, 600#

Comprimento da extensdo 00 mm, 50 mm, 100 mm, 150 mm, 200 mm, Especial

L&mina do diafragma Aco Inox, Hastelloy, Moxnel 400, Téntalo, Aco Inox com revestimento em Hallar ou
Tefzel

Fluido de enchimento Silicone DC704, Silicone DC200, Neobee

A seguir temos o cédigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo e operacdo, mais
especificamente na secdo de sobressalentes, os cédigos de venda para aquisicdo de spare parts.
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PRODUTO
S900-L : Transmissor Inteligente De Presséo E Nivel Flangeado
PROTOCOLO DE COMUNICACAO
H :4a20 mAHart
RANGE

2 :0a5000 mmH20

3  :0a25000 mmH20

4 :0a25Kgf/cm?
[VATERIAL DO DIAFRAGVIA EFLUIDODEENCHIVENTO

1  :Ago Inox- Oleo Silicone

MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

I :Aco Inox

MATERIAL DA CARCACA

A :Auminio

CONEXAO AO PROCESSO - TOMADA DE NiVEL

:1"150 # (ANSIB16.5) A :4"150# (ANSIB16.5)
:1"300 # (ANSIB16.5) 14" 300 # (ANSIB16.5)
11" 600 # (ANSIB16.5) 14" 600 # (ANSIB16.5)
12" 150 # (ANSIB16.5) : DN25 PN 10/40

12" 300 # (ANSIB16.5) : DN40 PN 10/40

12" 600 # (ANSIB16.5) : DN50 PN 10/40
:3"150 # (ANSIB16.5) : DN80 PN 10/40
:3"300 # (ANSIB16.5) : DN100 PN 10/16

13" 600 # (ANSIB16.5) Z :Especial (Ver Notas )

COMPRIMENTO DA EXTENSAO - TOMADA DE NiVEL

0 :00mm

© 00O N oo 0o B~ W N
I @ m m O 0O

50 mm
1100 mm
1150 mm
1200 mm
: Especial ( Ver Notas )
[VATERIAL DO FLANGE - TOMADADENVEL
1 :AcgoInox
MATERIAL DO DIAFRAGMA - TOMADA DE NIVEL
1 :AgoInox
: Hastelloy
: Monel 400

N & W N P

: Tantalo

:Revestimento Hallar

o 0o b~ WN

: Revestimento Tefzel
FLUIDO DE ENCHIMENTO - TOMADA DE NiVEL
1 :Silicone DC704
2  :Silicone DC200
3 :Neobee
z

Especial ( Ver Notas )

PINTURA
0 :Padrdo
1 :Especial (Ver Notas )
USO EM VACUO
0 :Néo
1 :Sim (Moeda Soldada)

S900-L H 3 1 | A 7 0 1 1 1 0 0

www .srsautomacao.com.br Pagina 11



11. $900-S TRANSMISSOR INTELIGENTE DE PRESSAO E SANITARIO

O transmissor inteligente de pressdo sanitdrio $§900-S pode ser confeccionado com diferentes tipos de tomada
sanitdria. Uma ampla variacdo de tamanhos de flange, classe de pressdo,
material de I&Gminas para o diafragma e fluido de enchimento permitem a
especificacdo precisa que melhor atenderd o processo a ser controlado.

Tipo de tomada Tri — Clamp, SMS, IDF, RJT

L&mina do diafragma Aco Inox, Hastelloy, Moxnel 400, Téntalo, Aco Inox com revestimento em Hallar ou

Tefzel

Fluido de enchimento Silicone DC704, Silicone DC200, Neobee

A seguir temos o cédigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo e operacdo, mais
especificamente na secdo de sobressalentes, os cédigos de venda para aquisicdo de spare parts.
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PRODUTO
S900-S : Transmissor Inteligente De Presséo E Sanitario
H :4a20 mAHart
RANGE
2 :0a5000 mmH20
3 :0a25000 mmH20
4 :0a25Kgf/cm?

MATERIAL DO DIAFRAGMA E ALUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Aco Inox- Oleo Silicone

MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

| - Ago Inox

‘ MATERIAL DA CARCACA
A Aluminio

CONEXAO AO PROCESSO - TOMADA SANITARIA

1 :Tri-Clamp 1 1/2" Sem Extensao B :IDF2"Com Extensao

2 :Tri-Clamp 2" Com Extensao C :IDF2"Sem Extenséo
3 :Tri-Clamp 2" Sem Extensé&o D :IDF3"Com Extensédo
4  :Tri-Clamp 3" Com Extenséo E :IDF3"Sem Extenséo
5 :Tri-Clamp 3" Sem Extenséao F :RJT2"Com Extenséo
6 :SMS11/2"Sem Extenséo G :RJT2"Sem Extensédo
7 :SMS 2" Com Extenséo H :RJT 3"Com Extenséo
8 :SMS 2"Sem Extenséo |  :RJT3"Sem Extenséo
9 :SMS 3"Com Extenséo Z :Especial (Ver Notas)
A :SMS 3"Sem Extenséo
1 :Acolnox
VIATERIAL DO DIAFRAGA - TOMADA SANTARA |
1 :Acolnox
2 :Hastelloy
3 :Monel 400
4  :Tantalo
5 :Revestimento Hallar
6 :Revestimento Tefzel
1 :Silicone DC704
2 :Silicone DC200
3 :Neobee
Z :Especial (Ver Notas)
PINTURA
0 :Padrédo
1 :Especial (Ver Notas)
. \ USO EM VACUO
0 :Néo
1 :Sim (Moeda Soldada)
S900-S H 3 1 A 4 1 1 1 0 0
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12. $900-SR SELO REMOTO

O selo remoto §900-SR permite que o fransmissor de pressdo possa realizar a medicdo do processo de maneira
remota, eficiente e precisa. E utilizado sempre que o diafragma do tfransmissor ndo pode, por alguma restric@o
técnica, ser utilizado direto em contato com o fluido do processo. Podendo ser construido de trés maneiras diferentes
(flangeado, roscado ou sanitdrio) o §900-SR atende praticamente 100% das aplicacdes que exigem medicoes
remotas em diferentes tipos de aplicacdes industriais.

Tipo de selo remoto Flangeado, Roscado, Sanitdrio

Ladmina do diafragma Aco Inox, Hastelloy, Moxnel 400, Téntalo, Aco Inox com revestimento em Hallar ou

Tefzel

Fluido de enchimento Silicone DC704, Silicone DC200, Neobee

A seguir temos o cdédigo de venda para aquisicdo e ao longo deste manual de instrucdo e operacdo, mais
especificamente na secdo de sobressalentes, os cédigos de venda para aquisicdo de spare parts.
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PRODUTO
S900-SRF  : Selo Remoto Flangeado

CONEXAO AO PROCESSO

1 :1"150# (ANSIB16.5) A :4"150 # (ANSIB16.5)
2 :1"300#(ANSIB16.5) B :4"300# (ANSIB16.5)
3 :1"600# (ANSIB16.5) C :4"600# (ANSIB16.5)
4 :2"150# (ANSIB16.5) D :DN25PN 10/40
5 :2"300#(ANSIB16.5) E :DN40 PN 10/40
6 :2"600#(ANSIB16.5) F :DN50 PN 10/40
7 :3"150# (ANSIB16.5) G :DNB8O0 PN 10/40
8 :3"300#(ANSIB16.5) H :DN2100 PN 10/16
9 :3"600#(ANSIB16.5) Z :Especial (Ver Notas)
0 :00mm
1 :50mm
2 100 mm
3 :150 mm
4 200 mm
z Especial ( Ver Notas )

MATERIAL DO FLANGE

1 :AcoInox
1 :Ago Inox
2  :Hastelloy
3 :Monel 400
4 :Tantalo
5 :Revestimento Hallar
6 :Revestimento Tefzel

‘ FLUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Silicone DC704

2 :Silicone DC200

3 :Neobee

Z :Especial (Ver Notas)

COMPRIMENTO DO CAPILAR

1 :1m 8 :8m
2 :2m 9 :9m
3 :3m A :10m
4 :4m B :11m
5 :5m C :12m
6 :6m Z :Especial (Ver Notas)
7 :7m

USO EM VACUO
0 :Néo
1 :Sim (Moeda Soldada)

S900-SRF 7 0 1 1 1 2 0
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PRODUTO

S900-SRR  :Selo Remoto Roscado

CONEXAO AO PROCESSO

1 :1/4ANPT

2 :3/8NPT

3  :1/2NPT

4  :3/4ANPT

5 1INPT

6 :11/2NPT

. MATERIAL DO FLANGE

1 :Aco Inox
vaTERIALDODIAFRAGVA |

1 :Aco Inox
2 :Hastelloy
3 :Monel 400
4 :Tantalo

‘ FLUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Silicone DC704

2 :Silicone DC200

3 :Neobee

Z :Especial ( Ver Notas )
COMPRIMENTO DO CAPILAR

1 :1m 8 :8m
2 2m 9 :9m
3 :3m A :10m
4 :4m B :11m
5 :5m C :1Z2m
6 :6m Z :Especial (Ver Notas )
7 :7Tm
0 :Néo

1 :Sim ( Moeda Soldada)

S900-SRR 1 1 1 1 2 0
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PRODUTO

S900-SRS  : Selo Remoto Sanitario
lconexiopopROCESSO
1 :Tri-Clamp 1 1/2" Sem Extens&o B :IDF2"Com Extenséo
2 :Tri-Clamp 2" Com Extenséo C :IDF2"Sem Extensé&o
3  :Tri-Clamp 2" Sem Extensao D :IDF3"Com Extenséo
4  :Tri-Clamp 3" Com Extensao E :IDF3"Sem Extenséo
5 :Tri-Clamp 3" Sem Extenséao F :RJT2"Com Extensao
6 :SMS11/2"Sem Extenséo G :RJT2"Sem Extenséo
7 :SMS 2" Com Extensédo H :RJT3"Com Extenséo
8 :SMS 2"Sem Extensédo I :RJT 3"Sem Extensédo
9 :SMS 3"Com Extensao Z :Especial (Ver Notas )
A

: SMS 3" Sem Extensao

MATERIAL DO FLANGE

1 :Aco Inox
1 :AcolInox
2  :Hastelloy
3  :Monel 400
4 :Tantalo

FLUIDO DE ENCHIMENTO
1

: Silicone DC704

2 :Silicone DC200
3 :Neobee
Z :Especial ( Ver Notas )

‘ COMPRIMENTO DO CAPILAR

1 :1m 8 :8m
2 :2m 9 :9m
3 :3m A :10m
4 :4m B :11m
5 :5m C :12m
6 :6m Z :Especial ( Ver Notas )
7 7Tm
0 :Naéo

1 :Sim (Moeda Soldada)

S900-SRS 1 1 1 1 2 0
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13. CONFIGURAGCAO VIA SOFTWARE

Os transmissores da linha $900 sdo configurados através do software Hart Config Tool, o qual é gratuito e encontra-se
disponivel no website. Faz-se necessdrio uma interface de comunicacdo Hart, de qualguer modelo / fabricante.

Hart Interface

e S
Windows Hart Device
Notebook, PC
Ou Tablet

HART Config Tool

Informations I
Transmitter
informations Mess age: I
o Poll address
B Sensor informations:
0 Information PV Snsr Unit: deel
PV USL: |850. 000
o’lore Information
PVLSL: |-200. 000
PV Min span: |1. 000
PV Snsr s/n: |157'r7215
Configuration Transmitter informations:
its: d
Monitor PV Units: el
PV URV: IIOO. 000
Transmitter Trim
PV LRV: IO. 000
Maintenance
PV Damp: |0. 000
User Trim e
Manufacturer Trim
Advanced Function

] LI x_ COM Port: lcomz vl File Operate| Polling
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13.1. CONECTANDO COM O INSTRUMENTO

Certifigue que o instrumento e a interface Hart estejam ligados.
Acesse o software Hart Config Tool e clique no botdo "Polling 0” no canto inferior direito.

IMPORTANTE

Caso necessdrio, um resistor deverd ser ligado em
série com o positivo do instrumento.

Escolhendo o botdo “Information” apareced todas as informacdes contidas no instrumento

Information

Confaguration

Beszage
Monitor
Transmitter Senzor Information
Adjustasent

Transmitter Test

¥aintenance

BV (Process Yariable) Sensor Unit

FY WL (Upper Sensor Liait)

User Calabration PV ISL (Lower Semsor Lisit)

¥anufacturer FY Rin Span 0. 001
Calabration I

Ad d F " FY Senzor S/N 85051
vance unctions

Transeitter Information
BV Unit:  [sal2D
PY VRV (Upper Eange Value) 25000, 000
BV LRV (Lower Eange Value): [0.000
BV Desp: [0.000

Xfer Frotn(Transfer Fumctlien) Linear

~] X com[com ~]  File

Polling | Polling 0
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13.2. CALIBRACAO

Para ajustar o range de calibracdo basta escolher o botdo “Configuration”.
Na sub-opcdo “Range” serdo exibidas as faixas minima e mdxima ( quadro “Sensor Information” ) e logo na sequéncia
a faixa de trabalho no qual o instfrumento encontra-se configurado ( quadro “Oufput Range” ).

Para alterar essa faixa e ajustd-la basta selecionar nas caixas de LRV ( pressdo baixa ou valor minimo ) e URV
( pressdo alta ou valor méximo ). Fazendo alteragdo, clique no botdo “Write" para confirmar e salvar.

Information
Configuration

Samzor Informatlien:

F¥Y Sanzer SN E]

Y USL: [25538, 631 FY¥ LSL: [~25538. 691
Datpat
!__— F¥ Sensor Unit: |sald FY Min Span: ﬁ 001

' Fault Protactien

D Eange

@ 2erofipan Sevup

Transmitter Duipul Esnge:

BV Umit:  (mali) -
Monitor
" Transmitter FY VEY: m 000
Adjustment .
Transmitter Test
——————————————— FY LEV: ﬁl:-:l:l
Maintenance

Uzer Calibration

[ lm.lfa[:i;.ll’il’
_Calibration Rand Frite I

Advanced Functions

| =] X cosefoom -] File | Polling | Pelling 0
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13.3. TRIM DE CORRENTE

Para realiza o trim de corrente, escolha o botdo "Configuration” e a sub-opg¢do “Zero / Span Setup”.

Na tela ao lado que se abrird, escolha o botdo “Zero: 4mA” para gjustar o valor da corrente em 4 mA, tendo como
referéncia o valor minimo ( LRV ). Escolha o bot&o "Span: 20 mA" para ajustar o valor da corrente em 20 mA, tendo
como referéncia o valor mdiximo ( URV ).

Information
Configuration
. m— Y Bangs:
@rea BV Unit:  [aatEO
gmlrwﬁrln Setup BV UBV: ﬁ (iii] F¥Y LEY: F [Ci]
@ tutput
Zere Setap:
@ Fudt Frotection Set the corrent value of PV ux LEV, i.e, Zers,
TE—— bat the Span will nst ba changed
Tara: dah
NMonitor
Transmitter Spantzaloy;
_Adjustment |
Set the corrent value of FV as VEY, but the Zero
Transmitter Test will not be changed
Maint enance Span: 2k
Uger Calibration
Manuf acturer
_Calibration
Advanced Functions

| =] X comcfcom ~]  File Polling | Pelling O
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13.4. DAMP, SAIDA LINEAR OU RAIZ QUADRADA E UNIDADE DE USUARIO

Para ajustar opcdes como Damp, tipo de saida para linear ou extracdo de raiz quadrada, bem como escolher as
unidades a serem exibidas no display, escolha o botdo “Configuration” e na sequéncia a sub-opgdo “Output”.

Na tela ao lado que se abre, escolha no quadro “Output Characteristics” as opcdes de Damp, funcdo linear ou rais
quadrada.

Logo no quadro abaixo, selecione o desejado para o Display 1 e Display 2.

Information |
- |
Contiguration | Datpat Characteriztics:
@ runge B¥ Damp:  [0.000 =
@ Zere/Span Sevmp Lfer Freotn Linear -
' ' ST Mode:  [Cuwrem: <
(D oatpst

' Fanlt Pretaction

Digplay 1:
Yar. Type: Farcunt 'rl
Monitor . Decimal Flaces: 1] - |
Transmitter |
_Adjustment | Display 2:
Transmitter Test . Yor. Type: Y -
!nn‘:m e - Decimal Flaces: 0 - |
Dzexr Calibration |
e

Calibration I | Raad | Frite

Advanced Functions |

[ <1 X comcfoom -]  File | Polling | Polling 0
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13.5. INCLUINDO UNIDADE DE USUARIO

Para incluir uma unidade de usudrio, escolna o botdo “Configuration” e a sub-opc¢do "Range”. No quadro
“Transmitter Output Range”, opcdo “PV Unit” selecione a unidade desejada.

Caso a unidade a ser escolhida ndo se encontra listada para escolha, serd necessdrio fazer um ajuste simples
conforme descrito a seguir:

a) No “PV Unit” selecione “Special”. Neste momento, o valor da calibracdo automaticamente serd convertida em
kpa.

Information

Configuration

@ Eunge

Bamzor Inforsatson:

FY Sensor 5/H: ml
@ 2erofSpan Setap

] Y USL: ﬁ.ﬁ'ﬂi PY¥ LSL: I—Qﬁ.ﬁ-‘ﬂl
‘m““ FY Senzer Wnit: m Y Win Spas: F o0

'Il'ﬂt Fratection

Tranmsitter Dutput Rasge:

FY Unit:  [sad0 -
Monitor J 3 £
" Teansmitter B wmY: T
_ Mdjustment s
Transmitter Test indiEn
S T
U R
Maint enance ] =Hg
ErdlEn
User Calibration - E
¥ -

Calibration Eaad

Advanced Functions

File | Polling | Polling 0|

b) V& até o Ultimo botdo “Advanced Functions” e escolha a sub-opcdo “Additional Functions” conforme tela

seguir.
L I Seall Signal Catoff: Teap. Value Cadi::
Configuration l The valus rangs is: 0= This calibration iz used to adjust the
resding of the zensor tesperature
Nonitor | Select: IOI 'I valus to mateh the sctuel tesperature
P “ value. This calibration does not
Transmitter Bode: IZ.ro pressure 'I affect the tesperature compenzation of
_Adjustaent 4 the actual senser.
; Setting Value: |1.000 *
Transaitter Test l o Display Temp. ! Ilol disp v]
ri
Naintenance ] r;“l Actual Tesp. : | degl
User Calibration ] Measured Wedium Density: Trite l
Narufacturer The density setting of the measwred
Calibration sedive is only valid for the wnit »,
~~~~~~~~~~~~ o, sa, inch and feet Save Dats:
Advanced Functions 1
Bedium Density: Il 000 o/en3 Data will ba saved to IC
oSm‘or
= Configuration Yrite l
ondihond Save Data |
Functions
User Unit:
=b Vaiv: [SPEC Data will be written te field
Confficiant: Il 000 v kPa
Backap Data
Trite l
[ ~] X comcfoomr ~]  File | Polling | Polling 0|
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Na caixa “User Unit"”, apontada pela seta da figura anterior, escreva a unidade de usudrio na qual deseja utilizar.
Insira o valor do “Coefficient”, o qual deverd ser sempre o valor méximo da faixa de calibracdo dividido pelo valor
madximo da faixa de unidade de usudrio.

Exemplo:
O instrumento frabalha de 0 a 25000 mmH20, onde fransformado em Kpa serd de 0 a 244727 kpa.
A unidade de usudrio que se deseja frabalhar é de 0 a 200 m3/h.

Entdo o valor do “Coefficient” serd 244727 + 200, cujo resultado serd 1223.63 ( ou 1224 com o arredondamento de
casa decimal ).

Valor maximo da faixa

Valor mdximo da unidade

A partir deste ajuste, a unidade de usudrio m3/h, que ndo existia na lista de selecdo, comeca a aparecer no display

do instrumento.

Information
Configuration

Nonitor

Transmitter
Adjustment

Transaitter Test
Naintenance

Usexr Calibration

Nanufacturer
Calibration

Advanced Functions

Senser
Confi guration

olddl tional
Functions

‘ Coefficient

Saall Signal Cuteff
The value range i 0 ~ 3
Select: (0N v
Bode: (Zero pressure :_

Setting Value: [1.000 .

Trite

Beasured Medium Density

The density setting of the measured
sediva iz only walid for the unit o,
on, s, inch and feet

Bediem Density jl 000 /a3
¥rite
VUsear Unit
Unit fa“:;').

Frite I

ICON1 File

Teap. Value Cal:

This calibration is used to adjust the
resding of the sensor tesperature
value to match the actual tesperature
value. Thix calibration does not
affect the temperature compenmsation of
the actual sensor

Display Tesp [K.;'. .lx-.;-_:_}

Actual Tesp i 5 dogl

Trite

Save Data

Data will Yo saved to IC

Save Data

Data will be written to field

Baclksp Data |

Polling

Pollang 0
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13.6. PROTECAO DE ESCRITA E ALARME

Para habilitar a protecdo de escrita, evitando que ndo seja permitido mudanca na configuracdo j& efetuada e salvas
na memaria do instrumento, basta escolher o botdo “Configuration” e a sub-opcgdo “Fault Protection”.

Nesta mesma tela encontra-se também a possibilidade de agjuste de alarme, no qual pode selecionar uma opc¢do
de corrente muito baixa ou muito alta para enviar um sinal de alarme.

Information
Configuration
'lﬂ‘l
Frits Freotaction:
@ Tero/Span Setup
—_———————— Salting: OFF -
‘htpul

(@ Fanlt Frotectisn
[l ——— 4 (hnaleg Outiput) Alers:

Setting:  [Alars Low(3 Bah) *

Monitor
Transmitter
_ Adjustment

Transmitter Test

Maintenance

Uzer Calibration Bead

Manufacturer
Calibration

Advanced Functions

| | 1 cont: [Comn +| File | Polling | Polling O
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13.7. MONITORANDO VARIAVEIS

Escolha o botdo “Monitor” e a sub-opcdo “Process Variable™. Serd disponibilizada uma tela onde poderdo ser
selecionadas varidveis para serem monitoradas e exibidas em grdfico.

Information P
25000
Configuration

Honitor

D Frocess ¥ariabls

n.oon

Transmitter
Adjustment

Transmitter Test
Haint enance

Ozer Calibration

Rarnif acturer
Calibration

Advanced Functions

F¥ Bnit

FY UEY

PY¥ LEY:

Dsping

25000, D00

0 0

0000 =

20méA

Frecamt

|Tl|-|:-t:'t1.u.r+ x|

=] X conefoom -]

File

0. 00000
4. 000

. OOy

| Folling

ma 0

mA

degl

Folling O
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13.8. TRIM E LOOP DE CORRENTE

Escolha o botdo “Transmitter Adjustment” e a sub-opc¢do “D/A Adjustment” para efetuar o trim de corrente ( 4 a 20
mA ), utilizando como referéncia um multimetro. Para realizar uma simulacdo e teste com vdrios valores de corrente,
veja as opcoes no quadro “Current Loop Test™.

Information

Configuration - Current Losp Calibration:
y !onitor (% Use standard wspereseter
Transmitter

" Use a standard voltseter with a resiztor of 250 olm

(" Use a standard voltmeter with a resistor of I— oha
ODIA Adjustaent
. Theoretical Loop Current: It A vl

ol’-r?on\

L Aetual Loop Current: I‘ 000 sh
@zero Mjustaent |§l tart Cali | | Exit |
OCuedhun
B ~Current Loep Test:

(& 3.8aA " 16.0mA

" 4.0eA " 20.08A
(" 8.0aA (" 22.8aA

(" 12.0ah " Others f3 8 »A

sttt || ses | omae |

Transmitter Test

Maintenance

User Calibration

Narufacturer
Calibration

Advanced Functions

| ~] X comfcour ~]  File | Polling | Polling 0
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13.9. TRIM INFERIOR E TRIM SUPERIOR

Para realizar os trins de pressdo, escolha o botdo “Transmitter Adjustment” e a sub-opc¢do “Two-Point Adjustment™.

Honator

Transaitter

Adjustment
@ /A Adjusisent

Teo-Foimt
Adjustment

'IIH Adjusiaent

'Emﬂltli an

Transmitter Test

Haintenance

User Calibration

Harnaf acturer
Calibration

Advanced Functions

Teo-Foint Adjustimamt:

Options:

Ajuzted Yalua:

Eandout:
URY Adjezisent;

Vilua:

M e
"

j'
M
Frite

LEV Adjuztaant:

—

Valus:

M
e

E|

X coufonr =]

File

| Polling | Polling 0

Na caixa de selacdo "Options” pode ser escolhido se deseja fazer um trim inferior ou um trim superior.

— Two—Faoint Adju=stment:

Option=:

Adju=ted ¥Waluae:

~|

ILEY Adju=tment | mmH=0
r

frite
— Readout:
UEY Adjustment: ILEY Adjustment:
Yalune: Yalune:
| mmHZ0 | mmH=20
| mmHZ0 | mmHZ0
Fead I
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13.10. TRIM DE ZERO

Para realizar o frim de zero, escolha o botdo “Transmitter Adjustment” e a sub-opcdo “Zero Adjustment™.
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14. CONFIGURAGAO VIA TECLAS

O fransmissor S900 pode também ser configurado via teclas da placa principal.

Remova a tampa com visor e inicie os procedimentos abaixo, de acordo com a necessidade.

14.1. AJUSTE LOCAL

As funcdes de ajuste localincluem: Trim de zero, Damping, Unidade, Range.
A tabela a seguir mostra os coddigos de operacdo e sua corresponde funcdo:

Caracteres exibido no Funcgao
canto inferior
esquerdo

Valor display

- O

Configuracéo da unidade PV
Configuracao do valor da faixa inferior
Configuracao do valor da faixa superior
Damping

Trim de zero

Configuracao de zero e span

~N~NoobkwhN

o usuario pode digitar o codigo de operacgdo, como 2,3,5,6 ou 7,
para executar a funcdo correspondente, respectivamente.

14.2. CONFIGURACAO DA UNIDADE PV
Pressione atecla Z para entrarno modo de menu.

A parte inferior esquerda do display mostra o cédigo de operacdo '1' para indicar
a funcdo 'Codigo de operacdo de entrada’. O primeiro 0' comecard a piscar.

Pressione atecla Z para mudar até que o Ultimo '0' comece a piscar. Pressione atecla
S para alterar o valor.

Introduzir vérios cddigos de operacdo para executar a funcdo correspondente. Por
exemplo, infroduza '2' para definira unidade.

Pressione a tecla S até o Ultimo nUmero ser 2, entdo pressione a tecla Z, a seta para
baixo comecard a piscar.

Pressione tecla S para salvar o cddigo de operacdo. A parte inferior esquerda do
display mostrard o cédigo de operacdo '2' para indicar entrar na funcdo
'‘Configuracdo daunidade®

00000

00002

00002

£0.000
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14.3. CONFIGURACAO DO RANGE MINIMO
Infroduza o cédigo de operacdo para executar a funcdo correspondente,

respectivamente.

Entrada **** 3' (* significa o nUmero aleatdrio), entrard na 'Definicdo do
valor do infervaloinferiordo PV'.

Entrada **** 5' (* significa nimero aleatdrio), entrar& em'Ajuste de amortecimento'.
Entrada **** 4’ (*significa nUmero aleatdrio), entrard em Trim de zero'.

Entrada ****8’ (*significa nimero aleatdrio), entrard em 'tipo de saida’.

14.4. CONFIGURACAO DO RANGE MAXIMO
Depois de concluida a definicdo do valor inferior do PV, infroduza o valor do

intervalo superior do PV. A forma de introduzir o valor superior € a mesma para
introduzir o valor inferior (favor consultar "PV valor de faixa inferior’)

14.5 CONFIGURAGAO DAMPING

Insira o cédigo de operacdo '5' para entfrar no ajuste de damping, ou ele entrard
automaticamente em 'Damping'.

A forma de infroduzir o valor de damping é a mesma para introduzir o valor inferior
(consultar 'PV Valor de Faixa de Valor Baixo').

14.6. CONFIGURACAO DO TIPO DE SAIDA

O $900 entrard automaticamente em 'Configuracdo da saida' apds Trim de zero.
Digite o cddigo de operacdo '8'. No modo de configuracdo de tipo de saida, o
codigo de operacdo '08' é exibido na parte inferior esquerda do display. 'LIN' ou
'SQRT' serdo exibidos na parte inferior.

Pressione ateclas$, entdo o simbolo 'LIN' piscard, indicando entrarno modo de saida e
aselecdo é'Modo de saidalinear'.

Pressione novamente a tecla S para alternar, o simbolo 'SQRT pisca, indicando que a
selecdo é'Modo de saida daraizquadrada'.

Pressione Tecla M ou Z para salvar a saida e concluir a configuragdo.

|
8 1.000

'9.0000'

kPa |

'2.0000

'6 1.000

; 1.000

LIMN

10000

kPa

52.00050‘

1.000 |

LIN

1.000

SQRT

1.000
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14.7. TRIM DE ZERO

Pressionando atecla C e Z simultaneamente, e segurando por menos 5 segundos.
1.000
] KO

Digite o cédigo de operacdo 'é'.

Apbs o ajuste dos valores de damping.

No modo Funcdo Trim de zero, o cédigo de operacdo 'é' é exibido na parte inferior [ 1
esquerda do display e o valor da pressdo é exibido no meio. 'YES' ou 'NO' serd exibido 1 000

na parte inferior. 6 - X0

Pressione a tecla S, entdo o simbolo "NO" piscard, indicando que entrou no modo de
funcdoTrimde zero e aselecdo é 'Not Trim'.

Pressione novamente a tecla S para mudar, o simbolo 'YES' piscard, indicando que a 1 - 000
selecdo é 'Trim'. i YES

Ao exibir 'YES', pressione a tecla C ou a tecla Z para executar a funcdo Zero Trim.
O valor da pressdo serd gjustado para '0' apds o funcionamento bem-sucedido. 0 000
-
8 LIN

14.8. TRIM DE BAIXA

Pressionando as teclas C e S simulfaneamente, e mantendo pressionado pelo
menos 5 segundos, ele entrard no modo Trim de baixa. 00000
1

Digite o cédigo de operacdo "9” da seguinte forma:

Pressione a tecla Z para entrar no modo de menu. A parte inferior esquerda do

display mostrard o codigo de operacdo ‘17 para indicar a funcdo ‘Cédigo de 00000
1

operacdo de entrada’. O primeiro ‘0°’comecard a piscar.

Pressione a tecla Z para mudar até que o Ultimo '0' comece a piscar.

Pressione atecla$ paraaumentaronimero de ajuste até'9'. Pressione 0 0 0 09
1

00009
. 0.000

ateclaZ, asetaparabaixo comecard apiscar.

14.9. TRIM DE ALTA

Enfre no modo Trim de baixa e, em seguida, pressione tecla Z ou C para pular a
compensacdo baixa e enfrar no modo Trim de alta, e a parte inferior esquerda do 40 00
display exibird o cédigo de operacdo '10'. " . il

Ele entrard automaticamente em 'High Trim' depois de operar com sucesso 'Low
Trim".
Use as seguintes etapas para TRIM:

1. Usando uma fonte de pressdo aplique uma pressdo equivalente ao valor calibrado
mais alto.

2. Introduza a pressdo de referéncia para calibrar. O método de entrada de dados
refere-se a"Configuracdo do valor da faixainferior do PV".
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14.10. AJUSTE DE ZERO SPAN

Pressionando simultaneamente as teclas S e Z, e mantendo pressionado pelo menos
5 segundos, ele entrard no modo de agjuste de Zero e Span e o cddigo de operacdo
'07' serd exibido na parte inferior esquerda do dispaly.

Use as seguintes etapas para ajustaro Zero e Span:

1. Usando uma fonte de pressdo, aplique uma pressdo equivalente ao valor
calibradoinferior.

2. Pressione atecla Z durante cinco segundos para ajustar o ponto de 4mA.
Verifique se asaidaestdem 4maA.

3. Aplique uma press@o equivalente ao valor calibrado mais alto.

4. Pressione a tecla S durante cinco segundos para agjustar o ponto de 20maA.
Verifique se asaida é de 20maA.

1.000

www.srsautomacao.com.br

P&gina 33



15. MEDICAO DE VAZIAO

Para que o S900 possa fazer a medicdo e indicacdo de vazdo, o primeiro passo € acessar o software Hart Config e
através de uma interface hart, fazer a comunicacdo com o fransmissor.

As unidades de vazdo ndo estdo prontas para serem selecionadas. Sendo assim, ajuste a unidade desejada
conforme tdpico 13.5 deste manual.

Na sequéncia ao agjuste da unidade, escolha o botdo Configuration e vd até a sub-opcdo Output. Na tela Output
Characteristics, selecione a opcdo Square Root conforme figura abaixo:

Information
Configuration Output Characteristics:
@ Ranze PV Danp: 0. 000 =
OZerofSpa.n S Hfer Fnetn: Linear b
SHET Mode:
oUutput
oFault Protection
Display 1:
Var. Type: Y -
Monitor Dlecimal Flaces: 1 -
Transmitter
Adjustment Display 2:
Tranemitter Test e, T Parcent -
Maintenance Dlecimal Places: 1] b
Uger Calibration
Manuf acturer
Advanced Functions
~] ¥ comfcomt ~|  File | Polling | Polling 0|

Apos selecionada a opcdo Square Root, logo abaixo vocé deverd alterar a opcdo SQRT Mode para Current & PV
conforme figura abaixo:
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Information

Configuration

o Range

OZerOfSpan Setup

° Output

o Fault Fraotection

Monitor

Transmitter
Adjustment

Transmitter Test
Maintenance

Oger Calibration

Marmf acturer
Calibration

Advanced Functions

Output Characteristics:

FY Damp:

Xfer Fneotn:

SQRT Mode:

Dizplay 1:

Var. Type:

Decimal Flaces:

Display 2:

Var. Type:

Decimal Flaces:

0.000 =
Square Koot *

Currant i

Current & FV

Percent -
0 -

Selecionado as op¢des acima conforme as indicacdes das figuras, clicar no Botdo Write para confirmar as

alteracoes efetuadas.
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16. SOBRESSALENTES

A linha de instrumentos S900 oferece uma ampla variedade de pecas avulsas, também chamadas de pecas
sobressalentes. Praticamente todos os itens podem ser adquiridos isoladamente, através da lista de cddigos a serem
apresentados a seguir.

PRODUTO
200-0010 : Tampa Cega - Universal
MATERIAL
A :Auminio
PINTURA
1 : Padréo
Z  :Especial (Ver Notas )

200-0010 A 1

PRODUTO
200-0012 : Tampa Com Visor - Universal
MATERIAL
A :Auminio
PINTURA
1 : Padréo
Z  :Especial (Ver Notas )

200-0012 A 1

PRODUTO
200-0016 : Carcaca Com Borneira Hart Para Transmissor De Press&o ( Sem Tampas )
MATERIAL
A :Auminio
PINTURA
1 :Padréo
Z  :Especial (Ver Notas )

200-0016 A 1

PRODUTO
200-0020 : Borneira Hart Para Transmissor De Pressao

200-0024 : Suporte De Fixacéo Tipo U
1 : Ago Carbono
2 1 Ago Inox
200-0024 1
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PRODUTO
200-0028 : Flange Diferencial Em Ago Inox Com Sangria

PRODUTO
200-0030 : Flange Manométrico Em Aco Inox

PRODUTO
200-0032 : Castanha / Adpatodor Em Aco Inox Com Parafuso

PRODUTO
200-0036 : Sangria Em Ago Inox Para Flange

PRODUTO
200-0038 : Parafuso Para Flange Em Aco Inox Com Porca

PRODUTO
200-0040 : Parafuso Para Castanha Em Ago Inox

PRODUTO
200-0060 : Placa Principal Hart Para Transmissor De Pressé&o

PRODUTO
200-0014 : Anel De Vedacgédo Da Tampa Cega / Com Visor - Buna N 7750

PRODUTO
200-0016 : Anel De Vedagdo Do Tampéao da Conexdo Elétrica - Buna N 2117

PRODUTO
200-0019 : Anel De Vedacao Do Sensor Diferencial / Manométrico - Buna N 2136

PRODUTO
200-0015 : Anel De Vedagdo Do Adapatador / Castanha - Buna N 2116
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PRODUTO
200-000D  :Sensor Capacitivo Para Transmissor De Presséo Diferencial
RANGE
0 :-100a100 mmH20
:-500 a 500 mmH20
:-5000 a 5000 mmH20
:-25000 a 25000 mmH20
:-25 a 25 Kgf/cm?2
:-68 a 68 Kgf/cm?2
:-160 a 160 Kgf/cm?2

MATERIAL DO DIAFRAGMA E FLUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Ago Inox- Oleo Silicone

MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

| 1 Aco Inox

o O~ W N P

200-000D 3 1 |

PRODUTO
200-000M  :Sensor Capacitivo Para Transmissor De Pressdo Manométrica

|RANGE

0 :0a100 mmH20

:0a500 mmH20
:0a 5000 mmH20
:0a 25000 mmH20
10 a 25 Kgf/cm?2
:0a68Kgf/cm2
:0a 160 Kgf/cm?

MATERIAL DO DIAFRAGMA E FLUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Ago Inox- Oleo Silicone

MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

| 1 Aco Inox

o OB W N P

200-000M 3 1 |
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PRODUTO

200-000A  :Sensor Capacitivo Para Transmissor De Presséo Absoluta
RANGE
1 :0a500 mmH20
:0a 5000 mmH20
:0a 25000 mmH20
:0a25Kgf/cm2
:0a 68 Kgf/cm?2
:0a 160 Kgf/cm?

MATERIAL DO DIAFRAGMA E ALUIDO DE ENCHIMENTO

1 :Ago Inox- Oleo Silicone

MATERIAL DO CORPO DO SENSOR

| 1 Ago Inox

o O WN

200-000A 3 1 |
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PRODUTO

200-000L : Sensor Capacitivo Para Transmissor De Pressédo E Nivel Com Tomada
RANGE
2 :0a5000 mmH20
3  :0a25000 mmH20
4 :0a25Kgf/cm?
1 :Aco Inox- Oleo Silicone
| 1 Ago Inox
1 :1"150 # (ANSIB16.5) A :4" 150 # (ANSIB16.5)
2 :1"300#(ANSIB16.5) B :4"300#(ANSIB16.5)
3 :1"600# (ANSIB16.5) C :4"600# (ANSIB16.5)
4 :2"150# (ANSIB16.5) D : DN25 PN 10/40
5 :2"300# (ANSIB16.5) E :DN40 PN 10/40
6 :2"600# (ANSIB16.5) F :DN50 PN 10/40
7 :3"150# (ANSIB16.5) G :DNB8O0 PN 10/40
8 :3"300# (ANSIB16.5) H :DN100 PN 10/16
9 :3"600#(ANSIB16.5) Z :Especial (Ver Notas)
| COMPRIVIENTO DA EXTENSAO - TOMADADENIVEL |
0 00 mm
250 mm
2 100 mm
3 2150 mm
4 :200mm
Z :Especial (Ver Notas)
MATERIAL DO FLANGE - TOMADA DE NiVEL
1 1 Ago Inox
1 1 Ago Inox
2 :Hastelloy
3  :Monel 400
4  :Tantalo
5 :Revestimento Hallar
6 :Revestimento Tefzel
1 :Silicone DC704
2 :Silicone DC200
3  :Neobee
Z :Especial (Ver Notas)
uso EM VACUO
0 :Né&o
1 :Sim (Moeda Soldada)
200-000L 3 1 | 7 0 1 1 1 0
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PRODUTO

200-000S :Sensor Capacitivo Para Transmissor De Presséo E Sanitario
RANGE
2 :0a5000 mmH20
3 :0a 25000 mmH20
4 :0a25Kgf/cm?
1 :Aco Inox- Oleo Silicone
| 1 Ago Inox
1 :Tri-Clamp 1 1/2" Sem Extensao B :IDF2"Com Extensao
2 :Tri-Clamp 2" Com Extenséo C :IDF2"Sem Extenséo
3 :Tri-Clamp 2" Sem Extens&o D :IDF3"Com Extensé&o
4  :Tri-Clamp 3" Com Extensao E :IDF3"Sem Extenséo
5 :Tri-Clamp 3" Sem Extensao F :RJT2"Com Extenséo
6 :SMS11/2"Sem Extenséo G :RJT2"Sem Extenséo
7 :SMS 2"Com Extenséao H :RJT 3"Com Extensé&o
8 :SMS2"Sem Extenséo I :RJT 3" Sem Extenséo
9 :SMS 3"Com Extensao Z :Especial (Ver Notas )
A :SMS 3" Sem Extenséo
[MATERIAL DO FLANGE - TOMADASANITARIA |
1 : Ago Inox
1 : Aco Inox
2  :Hastelloy
3 : Monel 400
4  :Tantalo
5 : Revestimento Hallar
6 : Revestimento Tefzel
1 : Silicone DC704
2 : Silicone DC200
3  :Neobee
Z :Especial (Ver Notas)
USO EM VACUO
0 :Nao
1 :Sim (Moeda Soldada)
200-000S 3 1 | 5 1 1 1 0
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17. GARANTIA

O Transmissor de Pressdo $900, possui garantia de 12 meses.
Tal garantia torna-se invdlida uma vez detectadas as situacdes a seguir:
= Instalacdo incorreta do instrumento
= Utillizacdo em aplicacdes indevidas
=  Danos mecdanicos por impactos
= Danos elétricos por consequéncias de avarias oriundas de outros instrumentos da planta industrial
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© 2017 SRS Automacéo e Servicos, todos os diretos reservados.
A SRS Automacéo e Servigos ndo se responsabiliza por uso indevido de seus produtos.

Automacéo e Servigos

SRS AUTOMACAO E SERVICOS
Rodovia Albano Bacega km 2,1
Sertdozinho / SP, 14.173-020

comercial@srsautomacao.com.br

(16) 3513-2500

www.srsautomacao.com.br

P&gina 43


mailto:comercial@srsautomacao.com.br

