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SERIE S900-G

Transmissor Gauge De Pressdo Manométrica

DESCRICAO GERAL

O Transmissor Gauge de Pressao Manométrica, S900-G, é um equipamento ideal para uso em ambientes industriais
de condicdes criticas, oferecendo medicdo altamente confiavel, precisa e estavel de liquidos, gases e vapores.
Possui incorporado um display rotativo de 5 digitos com tecnologia backlight, facilitando o ajuste local.

Disp0@e de protocolo de comunicagdo Hart® que permite facil acesso as configuragdes, testes e todos os parametros
do transmissor.

PRINCIPAIS APLICACOES

Aclcar e Alcool
Fertilizantes
Quimica

Alimentos e Bebidas
Petroquimica
Farmacéutica
Energia

Plastico

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Sensor Piezo Resistivo

Membrana / Diafragma com tecnologia Suica
Protocolo Hart®

Display rotativo com tecnologia backlight
Rangeabilidade 10: 1

= Estabilidade térmica a longo prazo <0,2% F.E. / ano

CARACTERISTICAS TECNICAS

TIPO 8 SENSOK it Piezo Resistivo
Sinal de saida / Protocolo COMUNICAGAD ........cceevveeeriirerneeeninen. 4 a 20 mA — HART
FaiXa de PreSSE0 ....oooiiiiiiiieeee e -1 a 1000 bar
EXALAEO. ...t +0,1%
Temperatura de OPEraGao ............uveeeeiiieeeiiiiiiiiieeieee e e e e e e -20a85°C

0] o] =] 01T T LSRR 2x F.E.

Material do COrpo dO SENSOF.....cuiieeeeeeiii e Aco inox 304
Material do diafragma ........cceeeveeiiiiiiiiiiieee e Aco inox 316
Material da CarCaga .........coeevvvcuvriiiiiiiiee e e e e e Aluminio
Estabilidade térmica a longo prazo .........cccccceeeeeveeiiciiiiiiiieeeeeee <0,2% F.E./ano
Fluido de enchimento ..........cccceeeiiiiiiii e Silicone
Rangeabilidade ............ccoeviiiiiiiiie e 10:1

Grau de ProteGAD ......eveiiiriieie ittt IP66

[ (01 (=T o7 T PP OPPPPRPPP Inversdo de polaridade e EMI
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CONEXAO ELETRICA

O S900-G tem como padrdo a conexao elétrica %2 NPT.

Através da tampa traseira, tem se 0 acesso a borneira permitindo uma rapida e facil instalacdo em campo.

INSTALACAO

1- Antes deiniciar ainstalacdo do Transmissor Gauge De Pressdo Manométrica, S900-G, verifique se o local estalivre
de produto ou sem pressao.

2- Pararosquear o transmissor na conexao utilize a ferramenta correta e ndo esqueca de usar uma vedagéo evitando
0 vazamento de material no momento do start-up.

3- Evite qualquer impacto ou queda do transmissor de presséo para ndo danifica-lo.

4- N&o inserir qualquer tipo de objeto pontiagudo na tomada de entrada do transmissor evitando assim danificar
a membrana do elemento primario.

5- Mantenha a tampa do cabecgote fechada sempre depois de efetuar a calibracdo protegendo assim o circuito
eletrénico de intempéries.

Importante: Antes de efetuar a instalacdo do transmissor de pressao, verifique o tipo de material a ser medido e
suas caracteristicas.

DISPLAY

Existem trés tipos de varidveis que podem ser exibidas no display: corrente, PV e %.

Cada variavel pode ter a posicéo do ponto decimal configuravel, respectivamente: 0, 1, 2, 3.

O display é capaz de exibir duas variaveis. Se forem do mesmo tipo, apenas uma variavel sera exibida. Caso
contrério, elas seréo exibidas alternativamente num intervalo de 3 segundos.

SRSe

AUTOMAGAO
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Fig 1 - Display Fig 2 - Corrente
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Fig 3 - Percentual

AJUSTE LOCAL

Fig4- PV

As fungbes de ajuste local incluem: Trim de zero, Damping, Unidade, Range.

A tabela a seguir mostra os cédigos de operacéo e sua corresponde fungéo:

Caracteres exibido no  Fungao
canto inferior

esquerdo

0 Valor display
1

2

3

4

5 Damping

6 Trim de zero
7

Configuracdo do valor da faixa inferior
Configuracdo do valor da faixa superior

Configuracédo de zero e span

o usuario pode digitar o codigo de operagao, como 2,3,5,6 ou 7,
para executar a funcao correspondente, respectivamente.
Configuracdo da unidade PV

CONFIGURACAO DA UNIDADE PV

Pressione atecla Z para entrar no modo de menu.

A parte inferior esquerda do display mostra o codigo de operacéo '1' para indicar a
funcéo 'Cddigo de operagéo de entrada’. O primeiro 0' comecara a piscar.

Pressione ateclaZ paramudar até que o Ultimo'0' comece a piscar. Pressione atecla

S paraalterar o valor.

Introduzir vérios cédigos de operacao para executar a fungdo correspondente. Por

exemplo, introduza '2' para definir a unidade.

Pressione a tecla S até o Gltimo nimero ser 2, entdo pressione a tecla Z, a seta

para baixo comecara a piscar.

Pressione tecla S para salvar o cddigo de operacédo. A parte inferior esquerda do
display mostrara o cddigo de operacdo '2' para indicar entrar na funcédo

'Configuragdo da unidade®

00000

00002

00002

. 0.000
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CONFIGURACAO DO RANGE MINIMO

Introduza o cédigo de operacédo para executar a fungdo correspondente,
respectivamente.

Entrada "**** 3' (* significa 0 nimero aleatdrio), entrara na 'Defini¢cdo
do valor do intervalo inferior do PV".

Entrada "**** 5' (* significa nUmero aleatorio), entrard em 'Ajuste de amortecimento'.
Entrada "*** 6' (* significa nimero aleatério), entrara em 'Trim de zero'.

Entrada "**** 8’ (* significa nimero aleatdrio), entrard em 'tipo de saida’.

CONFIGURACAO DO RANGE MAXIMO

Depois de concluida a definicdo do valor inferior do PV, introduza o valor do intervalo
superior do PV. A forma de introduzir o valor superior € a mesma para introduzir o valor
inferior (favor consultar "PV valor de faixa inferior’)

CONFIGURACAO DAMPING

Insira o cédigo de operagdo '5' para entrar no ajuste de damping, ou ele entrard
automaticamente em 'Damping'.

Aforma de introduzir o valor de damping é a mesma para introduzir o valor inferior
(consultar 'PV Valor de Faixa de Valor Baixo').

9.0000

kPa

2.0000

6 1.000

3 1.000

LIN

10000

kPa

52.00050\
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CONFIGURAGAO DO TIPO DE SAIDA

O S900-G entrara automaticamente em 'Configuracdo da saida' ap6s Trim de zero.
Digite o cédigo de operacédo '8'. No modo de configuracdo de tipo de saida, o
cadigo de operacao '08' € exibido na parte inferior esquerda do display. 'LIN' ou
'SQRT' serédo exibidos na parte inferior.

Pressione atecla S, entdo o simbolo 'LIN' piscara, indicando entrar no modo de saida
e aselecdo € 'Modo de saida linear'.

Pressione novamente atecla S para alternar, o simbolo 'SQRT pisca, indicando que
aselecao é'Modo de saida daraiz quadrada’.

Pressione Tecla M ou Z para salvar a saida e concluir a configuragao.

TRIM DE ZERO
Pressionando atecla C e Z simultaneamente, e segurando por menos 5 segundos.
Digite o codigo de operacao '6'.

ApOs o ajuste dos valores de damping.

No modo Func¢éo Trim de zero, o cédigo de operacao '6' é exibido na parte inferior
esquerda do display e o valor da presséo é exibido no meio. 'YES' ou 'NO' sera
exibido na parte inferior.

Pressione atecla S, entéo o simbolo "NO" piscarg, indicando que entrou no modo de
funcéo Trim de zero e aselecéo é 'Not Trim'.

Pressione novamente atecla S para mudar, o simbolo 'YES' piscard, indicando que a

selecdo é 'Trim'.

Ao exibir 'YES', pressione a tecla C ou a tecla Z para executar a fungéo Zero Trim.
O valor da pressao sera ajustado para '0' apds o funcionamento bem sucedido.

_1.000

LIN

1.000

|
s 1.000

SQRT

1.000

1000

}.000H0

}.000

YES

_0.000
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TRIM DE BAIXA

Pressionando as teclas C e S simultaneamente, e mantendo pressionado pelo
menos 5 segundos, ele entrara no modo Trim de baixa.

Digite o codigo de operagdo ‘9" da seguinte forma:

Pressione a tecla Z para entrar no modo de menu. A parte inferior esquerda do
display mostrara o codigo de operagdo "1" para indicar a funcdo "Codigo de
operacéo de entrada’. O primeiro “0’comecara a piscar.

Pressione a tecla Z para mudar até que o Gltimo '0' comece a piscar.

Pressione a tecla S para aumentar o nimero de ajuste até '9'.

Pressione atecla Z, a seta para baixo comecara a piscar.

TRIM DE ALTA

Entre no modo Trim de baixa e, em seguida, pressione tecla Z ou C para pular a
compensacao baixa e entrar no modo Trim de alta, e a parte inferior esquerda do
display exibira o cédigo de operagéo '10'".

Ele entrardq automaticamente em 'High Trim' depois de operar com sucesso 'Low
Trim'.
Use as seguintes etapas para TRIM:

1. Usando uma fonte de presséo aplique uma pressao equivalente ao valor calibrado
mais alto.

2. Introduza a presséao de referéncia para calibrar. O método de entrada de dados
refere-se a "Configuracdo do valor da faixa inferior do PV".

100000
100000
100009
100009
9 0.00}{2

40.00
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AJUSTE DE ZERO SPAN

Pressionando simultaneamente as teclas S e Z, e mantendo pressionado pelo
menos 5 segundos, ele entrara no modo de ajuste de Zero e Span e o codigo de
operacao '07' sera exibido na parte inferior esquerda do dispaly.

Use as seguintes etapas para ajustar o Zero e Span:

1. Usando uma fonte de pressdo, apligue uma pressdo equivalente ao valor
calibrado inferior.

2. Pressione atecla Z durante cinco segundos para ajustar o ponto de 4mA.
Verifique se asaida estd em 4mA.

3. Aplique uma presséo equivalente ao valor calibrado mais alto.

4. Pressione a tecla S durante cinco segundos para ajustar o ponto de 20mA.
Verifique se asaida é de 20 mA.

1.000
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CODIGO DE VENDA
PRODUTO

'S900-G - Transmissor Gauge De Pressdo Manométrica

H :4a20 mA Hart

0 :-100 a 100 mbar

1 :-1a1bar

2 :-1a1l0bar

3 :-1a250bar

1 :Aco Inox 304
I :Acolnox 316
A :Aluminio
1 " 12NPT
F  :1/2 NPT Fémea
M 1/2 NPT Macho
R :Selo Remoto
Z :Especial ( Consultar )
'$900-G H 1 | I A 1 F

10 srsautomacao.com.br



SRS AUTOMACAO

SERIE S900-G

Transmissor Gauge De Pressdo Manométrica

CONFIGURACAO

O Transmissor Gauge de Pressédo Manométrica, S900-G, pode ser configurado através do software PACTware, do

software CONF401 ou via configuradores Hart S900-HTCON e HPC401.

Soesn L alnlx)|
) | G @)

Mavtunace | T | Timparinses | Grapocs | W | Prteci cotion | factay |
i | oAt | Seowo o | Montes | Spoch Mo | Do i | s | Conipeatn |
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P———

1Y St
[0}

AUTOMAGAO
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PRE-ANALISE DE PROBLEMAS

Problema

Diagnéstico

Solugao

Display
nado acende

Ligacao elétrica incorreta

Verificar se a tenséao
de alimentacao
esta correta

Sinal de
corrente
nao varia

Calibragao

Sensor danificado

Verificar calibragcao
do transmissor

Enviar para analise na
SRS Automacao

Sinal de
4...20mA
oscilando

Falta de
linearidade
do sinal
de corrente

Sem sinal
de corrente

Sem
comunicagao

12

Interferéncia eletromagnética

no circuito eletrénico

Sensor danificado

Alimentagéao incorreta

Conexao do transmissor

Fonte de alimentacao

Falha na eletrénica

Verificar compatibilidade
da interface
com o protocolo Hart

Problema no modem Hart

Utilizar cabo de
alimentacao
com blindagem.

Enviar para analise na
SRS Automacgao

Verificar fonte de
alimentacao

Verificar se existe
curto-circuito na malha

Verificar a tensao
de alimentacao
(9... 32Vcc)

Substituir display
para identificar falha

Verificar se existe
resisténcia de 250 ohms
na malha.

Substituir modem Hart
para identificar falha

srsautomacao.com.br
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GARANTIA

O Transmissor Gauge de Pressdo Manomeétrica, S900-G, possui garantia de 12 meses.
Tal garantia torna-se invalida uma vez detectadas as situagdes a seguir:

= Instalag&o incorreta do instrumento

= Utilizacdo em aplicacdes indevidas

= Danos mecéanicos por impactos

= Danos elétricos por consequéncias de avarias oriundas de outros instrumentos da planta industrial
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© 2017 SRS Automacéo e Servigos, todos os diretos reservados.
A SRS Automacgéo e Servigos ndo se responsabiliza por uso indevido de seus produtos.

SRS AUTOMACAO E SERVICOS
Rodovia Albano Bacega km 2,1
Sertdozinho / SP, 14.173-020

comercial@srsautomacao.com.br

(16) 3513-2500

Manual V3
Dezembro / 2018
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